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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyce wykonania i

odbioru robot zwgzanych z wykonaniem posadzek epoksydowych wgzwi z rozbudowa hali
sportowej Szkoty Policji 0 pomieszczenie sitowrilegudo oraz sa&ldo sportéw walk

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykazeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie podtogdian.

45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podiégan i
tapetowanigcian.

45432110-8 Ktadzenie podtdg

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentegdaoym podstaw do udzielenie zamoéwienia i zawarcia
umowy ha wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.

1.3. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo xyte w niniejszej specyfikacji technicznej Syzgodne z obowzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowtaneg

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stapoavivykaczenie jego powierzchni

podtaze — element konstrukcji budynku, na ktorymzaioa jest podtoga,

podkiad betonowy — wykonany z betonu , o ékneej grubdci, wytrzymataci i suchdci, na ktorym
wykonuje s¢ posadzk zywiczm

1.4. Zakres robot obgptych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robdt zwanych z
wykonaniem utwardzenia powierzchniowo posadzki hetej za pomag zywicy (posadzka
epoksydowa).

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami liyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee materiatow do wykonania robét podano w OST pkt JVymagania
0golne”.
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robo6t

- dwusktadnikowaywica epoksydowa gr 2mm o powierzchni gligkiej

Przyktadowe Dane techniczne:

Baza: dwusktadnikowaywica epoksydowa
Lepkas¢: ok. 1200 mPas + 15%

Gestasé: ok. 1,41 g/cm3 przy +23°C

Proporcje mieszania: 100 : 24 wagowo

Czas wyrobienia: ok. 45 min przy +10°C

ok. 30 min przy +20°C

ok. 10 min przy +30°C

Minimalna temp. twardnienia: +8°C

Mozna chodzi po: ok. 12 godz. +23°C

Dalsza obrdbka po: ok. 12 do 24 godz. przy +23°C
Catkowite stwardnienie: ok. 7 dniach przy +23°C
Wytrzymatas¢ nasciskanie: ok. 68 N/mm2
Wytrzymatai¢ na zginanie: ok. 45 N/mm2
Wytrzymata¢ na odrywanie: ok. 1,5 N/mm2

Czyszczenie naedlzi: Narzdzia czyci¢ natychmiast poayciu.

Opakowania: Pojemniki po 30 kg.

Skfadnik A i sktadnik B dostarczang w odpowiednich proporcjach do mieszania.
Przechowywanie: 18 miegly w oryginalnie zamkgtych pojemnikach w suchym i chtodnym
pomieszczeniu w temperaturze niesziej nz +10°C.

3. SPRZAET

3.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w OST ,Wymagania ogoélne” pkt. 3.2.

3.2. Sprat do wykonywania okladzin i wykladzin

Do przygotowania materiatu i rozktadania posadzkyweé sprzitu okre&lonego w instrukcji
producenta, takiego jak:

Do przygotowania materiatuzywaé wolnoobrotowego mieszadta mechanicznego:
— $migtowego do mieszaniaywic bez wypetniacza

— koszykowego do mieszanigwic z wypetniaczem (np. piaskiem kwarcowym)
— betoniarki

Posadzki naley wykonywa przy wyciu sprztu budowlanego jak:

— zacieraczki talerzowo-topatkowe samojezdne

— maszyny do rozktadania materiatu

— rozpylacze niskognieniowe

— gracy zbkowanej

— wailka okolcowanego

— pac prostych

— ird6znego rodzaju watkow z wtosiem krétkim lub dtugimaarstrukturalnych
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4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdélne

Materiaty i elementy mugzby¢ przewaonesrodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Transport materialow

Wyroby powinny by dostarczane w oryginalnych opakowaniach producersta przechowywane i
transportowane zgodnie z instrukcproducenta, w sposob zapewndyj niezmienné ich
wiasciwosci technologicznych.

Produkty przechowywiaw nienaruszonych pojemnikach zgodnie z instripcpducenta posadzek.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymig@golne” pkt.4.

Przy wykonywaniu posadzek epoksydowych malstosowa zalecenia okrdone w instrukciji
producenta dotyezre sposobu przygotowania kompozycjizinedw czasowych oraz gruntowania i
wykonania poszczegolnych warstw.

5.2. Podiga pod posadzki

Przygotowane podi® musi by:

* suche, mocne, stabilne, o dobrej przyczépno

» wolne od substancji oddziedaych i zmniejszajcych przyczepn@ do podiaa takich jak kurz,
mleczko cementowe, tluszcz, starta guma, stareqyowialarskie

* zabezpieczone przed pagsaniem wilgoci.

W zaleznoéci od stanu podia naley je przygotowa przez: zamiatanie, odkurzanie, szlifowanie,
frezowanie, piaskowanie, mycie wpdod cinieniem, wypalanie.

Dla przygotowanego podia musz by¢ spetnione porsze wymagania:
Podtaza betonowe:

Klasa betonu: co najmniej C20/25 (B25)

Klasa jastrychu cementowego: co najmniej CT-C25wig4N-EN 13813
Wytrzymata¢ na odrywanie: co najmniej 1,5 N/mm2

Klasa tynku: CS IV

Wytrzymata¢ na odrywanie: co najmniej 0,8 N/mm2

5.3. Wykonanie posadzki epoksydowej

Przygotowanie mieszanki

Skfadnik A ¢ywica) i B (utwardzacz)gsdostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do
uzycia. Sktadnik B naley wla¢ do sktadnika A. Naley upewnt sie, ze pojemnik B jest pusty.
Mieszanie przeprowadzaodpowiednim urgdzeniem przy 300 obr/min (np. wiertarka z
mieszadiem). W celu doktadnego rozprowadzenia ulmemiza naley doktadnie miesza przy
scianach i dnie pojemnika. Mieszanie prow&dzio uzyskania jednorodnej, homogenicznej
mieszaniny bez smug. Czas mieszania ok. 5 minump&eatura obu sktadnikbw w czasie
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mieszania powinna wyndasi ok. +15°C. Nie obrabiéa z opakowania dostawczego. Tak
przygotowan masg przel& do czystego naczynia i jeszcze raz przemiesza

Dodanie piasku kwarcowego ngstje po przelaniu i wymieszanigywicy i utwardzacza do
czystego pojemnika. Nalg uwaza¢ aby sktadniki ciekte i state uleglty dokladnemu wgszaniu..

Dodanie piasku kwarcowego ngstje po przelaniu i wymieszanigywicy i utwardzacza do
czystego pojemnika. Natg uwaza¢ aby skladniki ciekte i state ulegly doktadnemu wegsazaniu.
Przy dodawaniu domieszek np. piasku kwarcowegarpaerdcic uwag aby byt on suchy i miat
temperatu zblizong do zywicy ok. +15°C.

Powtoki cienkowarstwowe (Powierzchnia gliska):

Po zagruntowaniu podia naley nanigc¢ zywice w jednym przejciu i rozprowadzi rownomiernie
watkiem z krétkim wtosem. W zateosci od wymaganego stopnia szorstkiona niezwiazanej
zywicy mozna wykona& posypk z piasku kwarcowego o uziarnieniu 0,2-1,0 mm lyb-02 mm.
Zuzycie piasku kwarcowgo wynosi: 3-6 kg/m2 w zalesci od grubdci warstwy. Po zwjzaniu
zywicy nadmiar piasku natg usuré, zanim zostanie wykonane lakierowanie

Bezwzglednie nalegy stosowa si¢ do instrukcji Prosucenta

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci robo6t

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badgowinny by zgodne normami

Dostarczone na plac budowy materiaty i zaprawy ayal@ntrolowa pod wzgédem ich jakeéci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustakierownik budowy w porozumieniu z

Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakaci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone mateariajyoby map zaswiadczenia o

jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeglaitciwosci technicznych dostarczonego

wyrobu na podstawie tzw. badaloraznych. Dokumentacja jakoi wyrobéw stosowanych do

wykonania podtég i posadzek powinna zawiera

— certyfikaty lub deklaracje zgodea z norny lub aproba techniczia w przypadku kadego z
zastosowanych wyrobéw

— informacje o okresie przydatém do stosowania,

— podstawowa informacje bhp i przeciviaoowe.

Wyniki badax materiatbw powinny by wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez

Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Zakres czynngci kontrolnych posadzek zywic syntetycznych i posadzek impregnowanych

powierzchniowo obejmy;j

— Sprawdzenie jakwi powierzchni metogl wizualg. Utwardzona posadzka powinna ¢by
jednolitej barwy, bez rys, skan i pofatdowa, gtadka lub szorstka, w zaleosci od rodzaju.

— Niedopuszczalnegdiate przebarwienia i kleisté powierzchni pod wptywem wilgoci.
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— Sprawdzenia stopnia utwardzenia posadzki poprzeiskeamnie jej powierzchni metalowym
przedmiotem, po naciskaniu nie powinny pozostawgosadzce trwate odksztalcenia,

— Sprawdzenie przylegania i zyziania posadzki z podktadem podiogowym poprzez aparkie
jej powierzchni drewnianym miotkiem. Posadzka nevimna wydawa charakterystycznego
ghluchego odgtosu.

— Sprawdzenie prawidtovéci wykonania szczelin dylatacyjnych megoaizualrg oraz poprzez
zmierzenie ich szerokoi w dowolnie wybranych trzech miejscach. Szczelohlatacyjne
powinny mi&€ jednakow szeroké¢, a masa dylatacyjna powinna doktadnie wypénia
przestrzé pomidzy polami posadzki.

— Sprawdzenie prawidtowoi wykonania spadkow zgodnie z projektem arch.eprabserwagj
kierunkow sptywu rozlanej wody.

— Sprawdzenie rowrigi powierzchni posadzki za pomptaty o diugdci 2 m, odchylenie na jej
dtugcéci nie powinno przekracze2 mm .

- Sprawdzenie metgdwizualrg, prawidtowaci wykonania szczegotdw wykeozenia posadzki,
np. osadzenia wpustu, wykonania cokotu.

Wyniki kontroli posadzki powinny kiyporownane z wymaganiami podanymi w projekcie sape

w Dzienniku Budowy lub protokole zgizonym do Dziennika Budowy. ddi chad jedna z

kontrolowanych cech nie spetnia wymogow odbierangciic budowlanych nie nmina uzna za

wykonane prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT

Ogollne zasady obmiaru robét podano w OST, Wymageg@ne” pkt. 6.
Jednostl obmiarows posadzek jest metr kwadratowy3m

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogblne zasady odbioru okladzin i wyktadzin

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagagdne” pkt. 8.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wyni

8.2. Wymagania przy odbiorze

Roboty posadzkowe jako wieloetapowe, wymagaglbiorow przejciowych, podczas ktorych
powinna by skontrolowana jak& wykonanych prac:

- podtaza betonowego

- kazdej warstwy izolacyjnej

— posadzki

Odbior kaicowy nasgpuje po zakaczeniu catéci dotyczicych posadzki.

Zakres podstawowych czynsw kontrolnych w trakcie odbioru, zaréwno pra@pwego jak i
koncowego, obejmuje sprawdzenie:

— kompletndci przedt@onej dokumentacji,

- prawidtowaci wykonania robo6t poprzedaajych na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy,
— zgodndci z dokumentagjtechniczig zastosowanych materiatow,

- wygladu zewrtrznego powierzchni posadzek.

Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny byvpisane do Dziennika Budowy.
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9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygee podstaw pfatrici podano w pkt 8 ,Wymagania ogolne” ogoinej
specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Norooptyczce systemow
zapewnienia jakei i zarzdzania systemami zapewnienia j&&io
PN-86/C-89085.01 Zywice epoksydowe. Metody batlaPostanowienia ogdlne

PN-79/C-89405 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie catvgardzaniaywic
syntetycznych.

PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody batleDznaczanie gptoici (masy
wiasciwe)).

PN-87/C-89085.04 Zywice epoksydowe. Metody batlaDznaczanie temperatury
migknienia.

PN-87/C-89085.19 Zywice epoksydowe. Metody batlaDznaczanie czasielowania po
zmieszaniu z utwardzaczem.

PN-C-89452:1997  Tworzywa sztucz@gwice i kompozycje epoksydowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-EN 13892-7:2004 Metody badania materiatdw rikfaaly podtogowe G&¢ 7



